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millimetern bei Fräsratterwelligkeiten. 
Gleichzeitig können Standzeit- und Ver-
schleißprobleme an den verwendeten 
Werkzeugen auftreten. 

Die Fehleranalyse erfolgt während des 
Zerspanvorgangs mittels Temperatur-, 
Kraft-, Verlagerungs- oder Beschleuni-
gungsmessungen. Die Auswertung erfolgt 
im Zeit- und Frequenzbereich. 

 … Eingrenzung möglicher Schwach-
stellen der Maschinenstruktur 
Neben der Prozessanalyse erfolgt eine 
Beurteilung der Maschinenstruktur: 

� Statische / quasistatische Last-
Verformungsanalyse zur Ermittlung 
der Steifigkeit des Gesamtsystems 
bzw. der Nachgiebigkeitsanteile ein-
zelner Baugruppen. 

� Dynamische Nachgiebigkeitsmessun-
gen zur Ermittlung strukturbedingter 
Resonanzstellen. 

� Modalanalyse zur Visualisierung der 
bei den Resonanzstellen vorliegen-
den Verlagerungen bzw. Verformun-
gen einzelner Maschinenbauteile. 

 … Ableitung von Maßnahmen zur 
Prozess- und Maschinenverbesserung 
Auf Grundlage der durchgeführten Mes-
sungen in Kombination mit modernsten 
Möglichkeiten der  Finite-Elemente- und 
der Mehrkörpersimulation bieten wir 
Ihnen rechnerisch fundierte Vorschläge 
zur Optimierung der Maschineneigen-
schaften und  entsprechend zur Verbes-
serung des Prozessverhaltens.  

Ausgangssituation 
Eine nachhaltige Verfügbarkeit und Leis-
tungsfähigkeit Ihrer Produktionsanlagen 
bei stabilen Prozessen hoher Fertigungs-
qualität erreichen Sie durch die Kenntnis, 
Beachtung und Überwachung der Pro-
zess- und Maschinendynamik. 

Unvorhergesehene Prozessschwingun-
gen (Rattern) reduzieren die Arbeitsge-
nauigkeit und Leistungsfähigkeit ihrer 
Maschinen und verringern damit die
Wirtschaftlichkeit Ihrer Prozesse.  

 Unsere Lösung 
Mit messtechnischen und rechnerischen 
Maschinenanalysen unterstützt die plan-
lauf GmbH produzierende Unternehmen 
bei der Maschinenbeurteilung, der Ursa-
chenforschung und Behebung statischer 
und dynamischer Nachgiebigkeitsproble-
me.  

 Kurzfristige Messeinsätze 
Im Falle von bereits eingetretenen 
Schwingungsproblemen bieten wir kurz-
fristige Messeinsätze an. Bereits am Tag 
nach Auftreten eines Problems können 
die Untersuchungen unter minimaler 
zeitlicher Belastung Ihrer Maschine erfol-
gen. Dies wird durch eine innovative und 
patentierte Messtechnik sowie effiziente 
Abläufe bei der Analyse von Maschinen-
strukturen erreicht. 

Als Ergebnisse bieten wir Ihnen die… 

 … Feststellung der Ursachen von 
Zerspanfehlern 
Treten an einem Werkstück sichtbare 
Genauigkeitsabweichungen auf, lassen
sie sich nach geometrischen, thermi-
schen, statischen oder dynamischen 
Fehlerursachen unterscheiden. Die Aus-
prägung von z.B. dynamisch bedingten 
Fehlern reicht von wenigen Nanometern 
bei Schleifwelligkeiten bis zu Zehntel-  
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Wir sehen uns Ihren Anwendungsfall gerne 
kurzfristig und unverbindlich vor Ort an! 


